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1. Общая информация: 

1.1 О компании “SIEGER WDF”; 

1.2 Конструкция окна системы galwin-60;

1.3 Конструкция окна системы galwin-70;

1.4 Протокол сертификационных испытаний galwin-60;

1.5 Протокол сертификационных испытаний galwin-70.





1.1 Производство

Основание компании

Запуск производства 
Herkul 

Запуск завода 
alugal

Запуск производства
 ПВХ- профиля Galwin

Открытие офисов 
В ОАЭ и Германии 

Реорганизация 
компании 

в «Sieger WDF» 

4

SIEGER

          Группа компаний NEGAL GROUP была основана в 1993 году как GALAKSI GROUP. Начав свой 
бизнес в Казахстане в качестве дистрибьютора FMCG, компания импортировала продукты из Турции, 
Германии, Китая и других стран. Позже руководство компании изменило стратегические планы, 
направив крупные инвестиции в развитие собственного производства в Казахстане с мировыми 
стандартами качества.  Компания уже много лет лидирует на рынке отечественных производителей 
строительных материалов из ПВХ и успешно конкурирует с иностранными производителями, постоянно 
улучшая качество и ассортимент продукции.

          Завод по производству ПВХ профилей galwin,  был открыт в 2006 году как один из крупных 
инвестиционных проектов в нашей стране. Наша компания представляет ПВХ профили торговых марок 
galwin, vitro и ROSSI,  а также подоконники торговой марки ROSSI и verde.

          На производстве NEGAL GROUP ведется постоянный
контроль за качеством выпускаемой продукции. Профиль
полностью соответствует  ГОСТ 30673-2013, что
подтверждено сертификатом и  гарантирует высокое
качество изделий.  Для изготовления профилей
используется проверенное и сертифицированное сырье.
Например,  титан диоксид марки KRONOS 2220
поставляется из Германии, а модификатор удар прочности
марки Akdeniz Kimya из Турции.

          На всех предприятиях NEGAL GROUP производится сквозной контроль качества, что 
подтверждено сертификатами соответствия РК, Протоколом о пожарной безопасности и Протоколом 
СЭС.

          Завод постоянно развивает производство и совершенствует свою продукцию. На сегодняшний 
день компания предлагает широкий ассортимент профилей для использования в разных 
климатических условиях.
 
          Торговая марка galwin представлена сериями 4-х и 5-и камерного профиля.

          Все продукты компании произведены по европейским стандартам и мы гарантируем высокое 
качество продукции. 



1.2 Конструкция окна системы galwin-60
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1.3 Конструкция окна системы galwin-70













2. Обзор системы: 

2.1 Обзор системы galwin-60;

2.2 Комбинация профилей galwin-60;

2.3 Обзор системы galwin-70; 

2.4 Комбинация профилей galwin-70;

.52 . Расчет конструкции на статическую устойчивость;

.6. Вычитаемые размеры;2

.7. Максимальные размеры створок;2

2.8. Рекомендуемые максимальные и минимальные размеры изделий.
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2.1 Обзор системы galwin-60
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2.2 Комбинация профилей galwin-60
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2.3 Обзор системы galwin-70































2.4 Комбинация профилей galwin-70

























Threshold















2.5 Расчет конструкции на статическую устойчивость









2.6 Вычитаемые размеры







Рама / Рама со створкой Frame / Frame with casement



Рама / Импост со створкой Frame / Transom with casement



Импост / Импост со створкой Orta Kayit / Orta Kayit kanatli pencere Frame / Transom with casement







2.7 Максимальные размеры створок
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2.8 Рекомендуемые максимальные и
минимальные размеры изделии



3. Технология изготовления: 
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3.1. Транспортирование и хранение ПВХ профилей;

 3.2.  Механическая обработка;

 3.3.  Установка усилительных вкладышей;

 3.4.  Сварка ПВХ профилей и обработка сварных швов;

 3.5.  Определение прочности угловых сварных соединений;

 3.6.  Механические соединения ПВХ профилей;

 3.7.  Установка штульпа. Установка подставочного профиля;

 3.8.  Установка фурнитуры и уплотнительных прокладок;

 3.9.  Остекление  и установка штапиков;

 3.10. Контроль качества и правила приемки изделий.





3.1. Транспортирование и хранение ПВХ профилей



3.2. Механическая обработка
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3.3. Установка усилительных вкладышей 



3.4. Сварка ПВХ профилей и обработка сварных швов 









3.5. Определение прочности угловых сварных соединений 



3.6. Механические соединения ПВХ профилей 





3.7. Установка штульпа



3.8. Установка фурнитуры и уплотнительных прокладок 









3.9. Остекление  и установка штапиков  
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3.10. Контроль качества и правила приемки изделий



4.  Указания по монтажу оконных и дверных блоков 

Содержание настоящего документа является собственностью компании ТОО «Novus Polymer», все права защищены. Частичная перепечатка в любой форме 

без разрешения владельца авторских прав запрещено. Компания оставляет право вносить технические изменения. 

Выпуск: январь 2018г. www.galwin.kz

4.1.  Положение блока в проеме;

 4.2.  Расположение несущих и распорных колодок;

 4.3.  Крепления оконных и дверных блоков к стенам;

 4.4.  Порядок работ по установке оконного блока;

 4.5.  Регулировка створок. Подготовка изделий к приемке.

 







4.1.  Положение блока в проеме







4.2. Расположение несущих и распорных колодок 



4.3. Крепления оконных и дверных блоков к стенам 



4.4. Порядок работ по установке оконного блока 





4.5.  Регулировка створок. Подготовка изделий к приемке 


